
ANKARA ANADOLU MEDENIYETLERI 
MÜZESINDEKI CAM ÖRNEKLERI ILE 

ANTIK ÇA~DA CAM YAPIMI 

AYNUR ÖZET 

Arkeolog 

Cam eserlerin geli~im tarihinde, yap~ tlar~n tan~m~n~n yap~labilmesi 
için, yap~m tekniklerinin de çok iyi bilinmesi gerekmektedir. Bu nedenle 
çal~~mam~zda, cam malzemenin biçimlendirilmesi için uygulanan yöntem-
ler ve zamanla ortaya ç~kan de~i~iklikler, Ankara Anadolu Medeniyetleri 
Müzesi koleksiyonu gözönünde tutularak incelenmi~tir ~~ 

Cam, içinde kristali olmayan, s~v~~ ~eklinde ve moleküllü yap~ya sahip 
homojen bir materyaldir. Cam hamuru, bir tank yada potada, ocak 
üzerinde, silis, soda, kireç gibi ana maddelere, Sodyum, Kalsiyum, 
Potasyum Oksit gibi tamamlay~c~~ katk~lar konmas~yla elde edilen bir oksitler 
kar~~~m~d~r. Bu kar~~~mlar~n yüzdesine ba~l~~ olarak da camda çe~itli 
özellikler ortaya ç~kar. Bu kar~~~ma renk vermesi amac~yla metalik oksitler 
kat~ l~ r; örne~in, kobalt mavi, antimuan sar~~ renk verir. Bu kar~~~m ~~ 000° nin 
üstünde bir s~cakl~kta eritilir ve istenen obje biçimi verilir. 

Cam yap~m~~ ya fayans endüstrisinin geli~mesi sonucunda, yada do~al 
olarak ortaya ç~km~~~ olmal~d~r. Arkeolojik buluntular, glazür ve fayans~ n ve 
baz~~ cam boncuklar~n ~.Ö. 4. binden itibaren imal edildi~ini, cam kaplar~n 
ise ilk olarak ~.O. 2. bin ortalar~nda kendini gösterdi~ini belirlemektedir 2 . 

Son y~ llarda bu konu üzerinde çal~~anlar, cam malzemenin M~s~r'dan önce 
Kuzey Mezopotamya'da özellikle Hurri-Mitanni bölgesinde yap~ld~~~n~~ öne 
sürmektedirler. Birçok antik yaz~ t cam yap~m~~ ve yap~m reçetesinden 
bahsetmektedir. Bu tabletlerin büyük bir k~sm~~ Asurbanipal'in kitapl~~~nda 

yeralmakta idi. (t~p. 668-627). Son y~llarda Leo Oppenheim taraf~ndan 

I  Bana bu malzeme üzerinde çal~~ma olana~~~ sa~layan Anadolu Medeniyetleri Müzesi 

eski Müdürü Say~ n Raci Temizer'e ve foto~raflar~~ çeken Tu~rul Çakar'a te~ekkür ederim. 

2  Sidney M. Goldstein, Pre Roman and Early Roman Glass in the Corning Museum of 

Glass, New York 1979. 



588 	 AYNUR ÖZET 

yay~nlanan tabletler bu konuda 2. bin ortalar~ na ili~kin bilgiler de vermekte 

ve Yak~n Do~u cam yap~m gelene~ini aç~klamaktad~ r 3. 

Ilk örnekler genelde mat renkli objeler olarak yap~ lm~~ t~r. Fakat 

zaman~m~za kalan örnekler aras~nda saydam olanlar~na da rastlanmakta-

d~r. Cam malzeme içi bo~~ ve dolu olmak üzere iki gruptur 4 . 

Cam yap~m~nda kullan~lan teknikler, konunun geni~li~i nedeniyle, 

dönem dönem ele al~n~r. 1.0. 2. bin ortalar~ndan I.Ö. 2. yüzy~la kadar süren 

ilk ve uzun dönemde, teknik aç~dan görünüm, cam objelerin yap~m~nda 

kum-maça, masif kesme, döküm ve kal~plama gibi metodlar~n uygulanm~~~ 

oldu~u ~eklindedir 5 . ~ .Ö. 2. yüzy~l ve ~.S. 1. yüzy~l aras~ndaki dönemde 

kum-maça tekni~i terkedilmi~, buna kar~~n kal~plama ve döküm teknik-

leriyle çal~~maya devam edilmi~tir. Bu ça~~n en önemli bulu~u üfleme cam~n 

ke~fedilmesidir. 

Cam yap~m~nda, cam hamurunu ~s~ t~p aletle biçim verme yöntemi en 

eski ça~lardan bu yana kullan~lagelmi~tir. Cam yap~m~nda kullan~lacak 

malzeme tank yada potalarda hamur haline getirilmekte, bu hamura biçim 

verme i~leminde de çe~itli kal~plar ve aletler kullan~lmaktayd~. Eski 

kal~plardan zaman~m~za kalm~~~ örnek bulunmamakta ise de kal~plar~n 

seramik yada metalden yap~ld~klar~~ dü~ünülmektedir. Yine kullan~lan 

aletlerin niteli~i ve çe~itlili~i konusunda da bir fikrimiz bulunmamaktad~r. 

Ancak günümüze kadar ula~m~~~ olan tek bir örnek, bir vazo kulpu içinde 

k~r~larak kalm~~~ matkap ucu biçimindeki bir alet parças~d~r 6 . Bu parçan~n 

da kullan~l~~~ ~ekli konusunda cam ara~t~r~c~lar~~ bir fikir birli~ine varama-

m~~lard~r. 

Cam hamurunun fazla yap~~kan özellikler göstermesi, imalat s~ ras~nda, 

antik cam yap~mc~lar~~ için problem olmu~, bu yap~~kanl~k sonuçta geni~~ bir 

yontma i~lemini gerektirmi~tir. 

Cam yap~m tekniklerinin zaman içinde de~i~iklik göstermesi, cam 

tarihi ara~t~r~c~lar~mn antik cam yap~ tlara yapt~klar~~ stilistik analiz ile, 

3  Leo Oppenheim "Toward a History of Glass in the Ancient Near East" JAOS 93, 1973, 

S. 259-266 
4  Içi dolu objeler aras~nda, plaka, pendant, çubuk, kabartma levhalar ve baz~~ heykeller 

özellikle göze çarpmaktad~r. 

5  Smith Cat. The Corning Museum of Glass, Glass from the Ancient World, The Ray 

Winf~eld Smith Collection, A Special Exhibition, Corning 1957. adl~~ yay~nda yap~m teknikleri 

gruplanm~~, ancak döküm tekniklerine de~inilmemi~tir. Bu konunun Goldstein, a.g.e, S. 33 de 

ve F. Schuler, Ancient Glassmaking Techniques, The Molding Process, Archaeology 12, 1959 s. 

116 v.d. adl~~ yay~nlarda ayr~nt~l~~ olarak ele al~nd~~~n~~ görüyoruz. 

6  Smith Cat. a.g.e., S. 37, No. 48 
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yakla~~k bir tarih saptamalar~na yard~mc~~ olmaktad~ r. Ancak geleneksel 
biçimlerin tekrar moda olmas~~ tarihlemelerde baz~~ güçlükler yaratmakta-
d~ r 7. Form ve bezemenin çe~itli tarihlerde yinelenmesi, tarihlemede teknik 
de~i~imleri gözönünde tutmam~z~~ zorunlu k~lmaktad~r. 

Cam yap~m~nda ilk merkezler bi. 2. binin ortalar~ndan ba~layarak ve 
. bini de kapsamak üzere, M~s~r ve Mezopotamya'd~ r. Ayr~ca Anadolu, 

K~br~s, adalar ve Yunanistan'da da baz~~ buluntular ele geçmi~ tir. 
Hellenistik ça~da daha yayg~n bir alanda cam malzemeye rastlamlmakta-
d~r. Bu dönemde en önemli merkez Iskenderiye'dir. Cam yap~mc~ lar~~ 
imalat~~ yaymak için Iskenderiye'den d~~~ ülkelere gitmi~lerdir. Yine bu 
devirde Iskenderiye d~~~nda önemli merkezler Suriye ve Filistin olarak 

belirlenmi~tir. 

Hellenistik ça~~ sonlar~na do~ru, camlara ~ekil vermek için ~i~irme 
tekni~inin -üfleme-ke~fi ile seri imalata geçilmi~tir. Roma Imparatorluk 
ça~~nda da bir endüstri halini alan cam yap~m~~ süratli a~amalarla geni~~ bir 
co~rafi alana yay~lm~~ t~ r. 

Kum-maça tekni~i, cam kap yap~ m~nda kullan~lan ilk tekniktir. Bu 
yap~m I.Ö. 2. binin ortalar~ndan itibaren M~s~r ve Mezopotamya'da 
uygulanmaya ba~lan~ r. Maça'mn sözlük anlam~, maden heykel ve içi bo~~ 
cam kap imalat~nda kullan~lan dolgu kal~pt~r. Cam kap yap~m~nda 
kullan~lan dolgu kal~p yani maça, kum yada kilden yap~lm~~ t~r ve ucunda bir 
çubuk bulunmaktad~r. Bu maça olas~ l~kla, erimi~~ cam dolu potaya bat~ r~ l~r 
yada pudra haline getirilmi~~ cam tozu üzerinde çok s~cak olarak yuvarlan~ r. 
Baz~~ hallerde de cam hamuru bu maça üzerine ak~ t~l~r yada sürülür. Bu 
erimi~~ cam topa~~, bir çubuk yard~m~yla sert bir yüzey üzerinde çok seri 
olarak yuvarlanarak kap yüzeyinin düzeltilmesi ve kaba istenen inceli~in 
verilmesi sa~lan~r. Bu i~lem s~ ras~nda iç yüzeyde olu~an patina, maça 
yüzeyinin bir kuma~la kaplanmas~yla giderilmeye çal~~~l~rd~~ 8. Yukar~da 
anlat~lan yöntemle tamamlanan ana gövde tekrar ~s~ t~ l~r, kulplar, kaide 
eklenir, a~~za ~ekil verilir ve bezeme yap~l~rd~. Kum-maça tekni~i ile 
yap~lm~~~ kaplarda uygulanan karakteristik bezeme için, ayr~~ potalarda 

7  Axel von Saldern, "Glass f~nds at Gordion" JGS 1, 1959, s. 24 e göre cam yap~ tlar~ n imali 

daima geleneksel olmu~tur. Cam yap~mc~s~~ ya eski dönemlere ait cam malzemeyi kopya etmi~, 

yada kendi döneminin di~er malzemesi aras~ ndan maden yada pi~mi~~ toprak gibi yap~ tlardan 

esinlenmi~~ olabilir. 

8  Kum-maça tekni~i için Bkz; F. Schuler, "Ancient Glassmaking Techniques, The 
Egyptian Core Vessel Process", Archaeology 15, 1962, s. 32-37; Smith, a.g.e, s. 13v.d.; S. 

Goldstein, a.g.e. s. 27 
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renkli olarak haz~rlanarak s~cakken çekilerek lif haline getirilmi~~ ince cam 

çubuklar yüzey üzerine helezoni biçimde yerle~tirilir ve bu lifler keskin bir 
aletle bir yada iki yöne taranarak zigzag, kavis, püskül yada telek ~ekli 

verilirdi. Baz~~ durumlarda bezeme yap~ld~ktan sonra yap~ t düz bir yüzey 
üzerinde yuvarlanarak düzgün bir yüzey elde etmeye çal~~~l~ rd~. Kap 

so~uduktan sonra, zanaatkar çubu~unu maçadan çeker, aletle maçay~~ 

parçalayarak kab~n a~z~ndan d~~ar~~ çekerek bo~alt~r ve camla maçay~~ 

olu~turan kil aras~ndaki yüzeyde olu~an tanecikli tabakay~~ temizleyerek 

düzlemeye çal~~~rd~. 

Bu yöntemle I.O. 2. binde M~s~ r ve Mezopotamya'da priform kaplar, 
1. binde de Grek keramik tiplerinden uyarlanm~~~ alabastron, 

amphoriskos, oinochoe ve aryballos biçiminde kaplar yap~lm~~ t~ r. 

Anadolu Medeniyetleri Müzesinde bulunan Amphoriskos (fig. 1) 

yukar~da ayr~nt~l~~ olarak tan~mlanan teknik yap~mla imal edilmi~tir. Düz ve 

zigzag lif bantlar~~ ile bezenmi~tir. Vazo yüzeyine henüz s~cakken sar~ lan 

bantlar taranarak zigzag bezemeler olu~turulmu~tur. Boynu k~r~k olan bu 

amphoriskos, koyu fonlu ve omurgas~zd~r. Bu yap~t, benzerleri de 

gözönünde tutularak arkaik-klasik devre, ~.Ö. 6. yüzy~l sonu ve 5. yüzy~ l 

ba~lar~na tarihlenebilir 9. 

Cam malzeme üzerinde çal~~anlar eski bir yap~m tekni~inden de 

sözetmektedirler. Bu teknik masif kesme tekni~idir. Bu yöntemle objeler cam 
atölyelerindeki cam külçelerden aletlerle kesilerek haz~rlanmakta, bu kesme 

s~ras~nda ta~~ kesme yada yontma aletleri kullan~lmaktayd~~ 1°. Bu teknikle, 

erken ça~larda sert ve kaba örnekler yap~lm~~~ daha sonraki devirlerde ise 
ancak özel ve çok nadir durumlarda bu yönteme ba~vurulmu~tur. Ancak 

kesme çal~~malar~, bir cam objenin süslenmesinde geçerli yöntem olarak 
günümüze kadar varl~~~n~~ sürdürmü~tür. 

En eski yap~m tekniklerinden olan ve son y~llarda üzerinde çok durulan 

kal~plama teknikleri tam anla~~lamam~~~ ve tart~~~labilir konular aras~ndad~ r. 

Bu teknikler kal~p-bask~, döküm, mozaik cam ve kal~ba üfleme gibi çe~itli 

uygulamalar~~ içerir. 

9  Brigitte Freyer-Schauenburg, "Die Glassfunde aus Pitane (Çandarl~ ), Anadolu XVII, 

Ankara 1975, S. 147, Lev. XVI, G. Platz-Horster Antike Glaser, Antikenmuseum Berlin 
Ausstellung 1976-77, s. 13, Nr. 9; Susan H. Auth, "Ancient Art at the Newark Museum" 

Archaeology 29 (1976) Nr. 2, s. 102 de bizim örne~imizle ayn~~ özellikleri ta~~yan amphoriskosu 

yanl~~ l~kla aryballos olarak tan~mlamakta ve ~ .Ö. 7. yüzy~l tarihine vermektedir. 

I°  Smith, a.g.e. s. 18; Axel yon Saldern, a.g.e. s. 27 de bugün British Museum'da bulunan 
Nimrut Sargon vazosunun masif kesme oldu~unu belirtmektedir. 
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Kal~ plama tekni~inin önemli bir uygulama biçimi kal~ba bask~~ 
tekni~idir. Bu tekni~in uygulama yöntemi ~u ~ekilde yap~ l~ r: Aç~k kal~ba toz 
haline getirilmi~~ cam konur, uzun süre ~s~ t~ l~ r, yada potaya konulur, potada 
000'ye kadar ~s~ t~larak malzemenin hamur haline gelmesi sa~lamr, bu 

hamur d~~kal~ba ak~ t~ l~ r, bir iç kal~ pla d~~~ kal~p içindeki cam hamuru 
s~k~~ t~ r~ l~ r, arada kalan cam hamuru so~uduktan sonra istenen formu al~ r. 
Bir d~~~ ve bir de iç kal~ p gerektiren bu yöntemle daha çok kase, tabak, tas, 
kutu gibi aç~k a~~zl~~ kaplar yap~lm~~ t~ r. Bu teknikle imal edilen kaplar~ n düz 
çeperli olduklar~, bu nedenle baz~~ örneklerin kesme çark~~ yard~ m~ yla 
bezendi~i ve cilaland~~~~ görülmektedir. Cam eserlerin bezemesinde kesme 
her zaman önemli bir rol oynam~~ t~ r. Dönen kesme çark~~ M~s~r'da Yeni 
Krall~ k ça~~ndan itibaren bilinmektedir. Elle yada ayakla çevrilen çarka bir 
mil monte edilmi~~ ve bu mil ucuna da çok sert bir maden olan Corundum 
konulmu~tur. Çark çevrildi~inde mil hareket ederek cam üzerine kesme 
yap~lmaktayd~ . Ayr~ca kesme yaparken olu~an taneciklerden elde edilen 
cam tozu perdah ve cila için kullan~ l~ rd~. Cam üzerine kesme ile bezeme 
yapanlar büyük bir olas~ l~ kla önce bezemenin tasla~~n~~ çiziyor sonra da bu 

tasla~a uyarak cama kesme yap~yorlard~. 

Kal~ ba bask~~ tekni~i ile imal edilmi~~ önemli bir yap~ t halen Anadolu 
Medeniyetleri Müzesinde bulunan, Gordion'da P tümülüsünde ele geçmi~~ 
aç~k sar~~ saydam cam hamurlu kasedir 11  (fig. 2). Axel von Saldern 
taraf~ndan yay~nlanm~~~ olan Gordion kasesi, ilk ~eklini kal~pta ald~ktan 
sonra kesme yöntemiyle, omphalos etrafindaki diskten ç~ kan 32 adet çiçek 
taç yapra~~, dönen kesme çarkla, belirtilmi~ tir 12. ~.Ö. 700 y~ llar~na 
tarihlenen Gordion kasesi bir tümülüste bulunmu~~ ve erken bir tarihe ait 
olmas~~ nedeniyle çok önemlidir. Axel von Saldern makalesinde Gordion 
kasesinin Anadolu'ya ithal edildi~ini ve imalat yerinin Nimrut oldu~unu 
belirtmektedir. Sargon vazosu ve baz~~ düz kaselerin de içinde bulundu~u bir 
grup cam malzeme Nimrut'ta bulundu~u için burada bir cam atelyesinin 
varl~~~ndan söz edilebilir. Ancak Gordion kasesinin Pers kaseleriyle yak~ n 
benzerli~ini de gözden uzak tutmamak gerekir 13 . 

Kal~plama tekniklerinden döküm tekni~i, balmumu ak~ tma tekni~i ve 
masif döküm tekni~i olarak ikiye ayr~l~ r. Metal ve pi~mi~~ toprak objelerin 

Axel von Saldern, a.g.e., s. 22 f~g. ~~ 

12  Smith, a.g.e., s. 4.9'da Gordion kasesine de~inir, fakat bunun kesme olmad~~~n~~ 

yanl~~ l~ kla söyler, Saldern ise a.g.e. s. 22 de yap~ t~ n dönen kesme çark~~ yard~ m~ yla bezendi~ini 

fakat torna kullan~ lmad~~~ n~~ belirtmi~tir. 

13  S. Goldstein, a.g.e. s. ~~ ~ g, Nr. 248 
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haz~ rlanmas~ nda kullan~ lan bu teknik cam yap~mc~ lar~na da esin kayna~~~ 
olmu~ tur. Bu teknik kullan~larak erken devirlerden itibaren pendant, 
boncuk ve kakmalar~n yan~nda aç~ k a~~zl~~ cam kaplar da yap~lm~~ t~ r. 

Masif döküm yönteminde, önce, istenen cam yap~ t~n ~eklini verecek, 
kar~~ l~ kl~~ iki k~s~mdan olu~an bir kal~p yap~l~r. Bu kal~b~n kar~~ l~kl~~ iki k~sm~~ 
biraraya getirilerek tespit edilir. Bu kal~p içinde kalan bo~lu~a dökülen un 
halindeki ve küçük tanecikler halindeki cam parçalar~~ ile bo~luk doldurulur. 
Kal~p alttan ~s~~ t~ l~ r, kal~p içindeki cam parçalar~~ eriyerek cam hamuru 
olu~ur ve hamur kal~b~n ~eklini al~ rd~~ 14. 

Bu yöntemle imal edilmi~, döküm tekni~inde yap~ lm~~~ küçük bir ~i~e 
(fig. 3) özellikle ilginçtir. Bu ~i~enin yap~m~~ masifdöküm tekni~inde olmu~, iç 
bo~lu~u sonradan matkap yard~m~yla delinip içi bo~alt~ larak sa~lanm~~ t~r. 
Bu yap~ t Roma imparatorluk Ça~~na tarihlenir (t. S. 1-3, yüzy~ l) 15. 

Yine ayn~~ teknikle yap~lm~~~ ama bu kez içi dolu bir obje, spatül yada 
kar~~ t~ r~c~~ olarak kullan~ ld~~~~ san~lan bir çubuktur (fig. 4). Bu çubuk kal~ptan 
ç~kar~ld~ktan sonra, henüz s~cakken halka k~sm~ndan çevrilerek çubuk 
k~sm~na diagonal k~vr~mlar verilmi~~ ve üzerine mat beyaz lif bezeme 
sar~lm~~ t~ r, ~ .S. 1-2. yüzy~llara tarihlenir 16. 

Bir ba~ka çubuk (fig. 5) yine masif döküm tekni~inde imal edilmi~, 
kozmetik i~nesi olarak da tan~mlanan bir objedir. Bu çubuk bir sap ve henüz 
cam hamuru s~cakken yass~lt~lm~~~ ba~~ k~sm~ndan olu~maktad~r. Ba~~ k~sm~n~ n 
ortas~nda, kal~ptan ç~kar~ ld~ktan sonra aç~lm~~~ bir delik bulunmaktad~ r, ~.S. 
2. yüzy~la tarihlenir 17. 

Cam objelerin balmumu ak~ tma tekni~iyle yap~lmas~~ da ~u ~ekilde olur: 
~ç kal~b~n üzeri s~cak balmumu ile kaplamp üzerine istenen ~ekil i~lenir. Bu 
balmumu üstüne de d~~~ kal~p kaplan~r. D~~~ kal~p üzerinde balmumunun 
d~~ar~~ ak~ t~ lmas~~ için bir bo~altma deli~i b~rak~l~r. ~ç kal~p, balmumu ve d~~~ 
kal~ptan olu~an grup ocak üzerinde ~s~ t~l~r ve aradaki balmumunun akmas~~ 
sa~lamr. ~ki kal~p aras~nda kalan bo~lu~a pudra haline getirilmi~~ cam yada 

14  Bu yöntemle elde edilen içi dolu döküm malzemenin, iç bo~lu~unun bo~alt~ lmas~~ 
isteniyorsa, Goldstein'in de (Goldstein a.g.e. s. 33) belirtti~ine göre el matkab~~ 
kullamlmaktayd~ . El matkab~, yay ~eklindeki ah~ap yada maden bir çubu~un iki ucu aras~ na 
gerilmi~~ bir ipten olu~urdu. Cam~n içini oymak üzere haz~rlanm~~~ sert çubuk bu ip aras~na 
konur, yay~n ileri ve geri oynat~lmas~yla oyma i~lemi yap~ l~ rd~. Schuler, iki parçadan olu~an d~~~ 
kal~plarla aç~k a~~zl~~ kaplar~n da imal edildi~ini belirtmektedir. 

15  Gertrud Platz-Horster, Antike Glaser, Ausstellung im Antikenmuseum Berlin, 1976-77 
S. 33, Nr. 41 

16  G. Platz-Horster, a.g.e. s. 63, Nr. ~ l 7-118 
17  Smith Cat. a.g.e. s. 175, fig. 356 
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çok küçük cam k~r~nt~lar~~ doldurulur, yine ~s~ t~larak araya doldurulmu~~ 
cam~n eriyerek kal~b~n ~eklini almas~yla, istenilen içi bo~~ cam kap elde 
edilirdi 18 . Pekçok özenli yap~t balmumu ak~ tma tekni~inde yap~lm~~ t~r. 
Hellenistik devirde de metal kaplar~n taklidi olarak, balmumu ak~ tma 
tekni~inde, megara kaselerine benzer yap~tlar imal edilmi~, bunlar~n daha 
basit örnekli benzerlerinin yap~m~na Roma ça~~nda da devam edilmi~tir. 

Aç~k sar~~ saydam cam hamurlu yüzgeçli kasenin (fig. 6), kal~n çeperli 
kenarlar~n~n d~~~ yüzeyindeki yivlerin birbirlerinden farkl~~ olu~lar~~ nedeniyle, 
balmumu ak~ tma tekni~inde yap~ld~~~na inanmam~z gerekir. ~ç yüzeyinde, 
a~~z kenarlar~na paralel iki çark kesme çizgileri bulunan kase, benzer 
örnekler de gözönünde tutularak 1.S. I. yüzy~la tarihlenir 19 . 

Kesmenin ba~ka bir yöntemi de torna kesmedir. Torna kesmenin ne 
zaman ortaya ç~kt~~~~ tam olarak belirlenememi~tir. Baz~~ otoriteler torna 
kesmenin ~.Ö. 6. yüzy~la kadar uyguland~~~n~~ ileri sürmektedirler. Torna el 
çark~~ üzerine monte edilen bir aletle, keskin profil yapmak için ya da tüm 
yüzeyi cilalamak için kullan~l~rd~~ 2°. Bu yöntemle imal edilen eserlerin ~.Ö. 
~~ . yüzy~lda en ba~ar~l~~ örneklerinin ortaya ç~kt~~~~ gözlenmektedir. Bu 
dönemde küçük kaplarda, özellikle kase ve pyxislerde torna kesme ve perdah 
uygulamalar~n~n yap~ld~~~~ görülmektedir 21 . 

Sar~~ saydam, dilimli phiale (fig. 7), balmumu ak~tma tekni~i ile 
yap~lmas~na kar~~n, yap~ t~n incelenmesinden torna kesme yönteminin 
kullan~ld~~~n~~ belirleyen izler saptanabilmektedir. Bu izler kal~ptan ç~kan 
dilimlerin keskinle~tirilmesi yada daha belirli hale getirilmesi için torna 
kesme yöntemiyle yap~lan çal~~man~n izleri olabilece~i gibi perdah 
çal~~mas~n~n izleri de olabilir. Kasenin perdahs~z iç yüzünde yatay kesme 
band~n~~ görmek olana~~~ vard~ r ve yap~ t ~.S. ~ . yüzy~la tarihlenebilir 22 . 

18  F. Schuler, a.g.e., s. 47-52 
18  S. Goldstein, a.g.e. S. 135, Nr. 332; Horster, a.g.e. S. 22, Nr. 20; F. Schuler, a.g.e. s. 49 
20 R. J. Charleston, "Whell-Engraving and Cutting: Some Early Equipment" JHS VI, 

1964, s. 83 v.d. da Plinius'un torna teritur diye tan~mlad~~~~ bir aletten söz edilmekte, aletin 
yuvarlak teker üzerinde objenin çevrilmesi ve kesme aletiyle ~ekil verilmesi ~eklinde 
kullan~ld~~~, bu aletin çok i~levsel olmad~~~, üzerine matkap yada kesme çarka takmak gerekti~i 
de söz konusu edilmektedir. 

21  Axel von Saldern, a.g.e. s. 33, fig. 12 de, halen Corning Museum'da bulunan bir 
vazonun, balmumu ak~ tma tekni~inde yap~ld~~~n~~ belirlemektedir. Smith, a.g.e., s. 37, Nr. 48 

de ayn~~ vazoyu masif kesme grubuna dahil etmi~~ ve Sargon vazosuyla kar~~la~t~rm~~ t~r. Yine 
Corning Museum'da bulunan ayn~~ tipte bir ba~ka vazonun da, S. Goldstein, a.g.e., s. 99, Nr. 
196 da döküm tekni~inde yap~ld~~~~ belirtilmi~tir. Bu konuda Von Saldern ve S. Goldstein'in 
fikirlerine kat~l~yor, Smith'in yan~ lg~s~n~n vazonun d~~~ndaki perdah ve cilalama için uygulanan 
kesme izlerinden ileri geldigini san~yoruz. 

22  S Goldstein, a.g.e., s. 154, Nr. 329. 
Bellet~n C. LI, 38 
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Kal~plama tekniklerinin, önemli bir uygulama alan~~ da mozaik cam 
tekni~idir. Bu teknikle imal edilen kaplar Millefiori olarak adland~r~l~r 23 . 

Cam yap~m~n~n en eski dönemlerinde bile örneklerine rastlanan mozaik cam 
tekni~inin, kum-maça tekni~i ile yap~lm~~~ eserlerdeki lif bezeme ve tarama 
metodlar~ndan geli~ti~i kabul edilmektedir. Genelde burada da bir motif 
olu~turmak için çe~itli renklerdeki lifler yanyana getirilmi~lerdir. 

Bu yöntem ~u ~ekilde uygulanmaktayd~: önceden haz~rlanan çubuklar 
yada lifler yine ~s~ t~larak istenen kal~nl~kta ve uzunlukta biraraya getiril-
mekte, sonra bunlardan çe~itli renklerde küçük pullar kesilmekteydi. 
Bu pullar, istenen formdaki bir kab~n d~~~ kal~ b~~ içine, merkezden ba~lamak 
üzere ve istenen motif biçiminde, aralar~nda çok az aral~klar kalmak 
ko~uluyla yerle~tirilmekteydi. Bu d~~~ kal~p ate~~ üzerinde yava~ca ~s~ t~l~ rken, 
kal~p bask~~ yönteminde oldu~u gibi, bir iç kal~p içine yerle~tiriliyordu. Bu iç 
kal~p elde edilecek cam kab~n iç konturlar~m belirliyordu. Yava~~ ve daha az 
~s~da (7oo°C) yumu~ayan cam pullar birbirine kayna~maya ba~l~yor ve 
aradaki bo~luklar~~ yava~~ yava~~ kapat~yordu 24. Daha sonra 725°de üç saate 
yak~n bir süre bekletiliyor ve yava~ça so~utularak haz~r hale getiriliyordu. 

Mozaik cam tekni~inde imal edilmi~~ bir cam kakma obje (fig. 8) her iki 
yüzde de mat sar~~ çiçek bezemesi ile süslenmi~tir, Geç Hellenistik-Erken 
Roma ça~~na tarihlenir 25 . 

Mozaik cam tekni~inin de~i~ik uygulamalar~~ olarak, alt~n bantl~~ ve 
Reticelli (Italyanca'da küçük a~~ anlam~na gelir) gruplar~~ say~labilir. Alt~ n 
bantl~~ camlar çok az say~da yap~ld~klar~~ için k~ymetli say~l~rlard~. Bu imalat~~ 
yapabilen çok az atelye bulunmaktayd~. Yap~mda, ya renksiz saydam cam 
hamuru kullan~lmakta ya da çok renkli cam ~eritlerden yararlan~lmaktayd~. 
Bu tür yap~ tlar imal edilirken yine kal~ba yerle~tirilen iki cam tabakas~~ 
aras~na daha önceden haz~rlanm~~~ alt~n yapraklar konulmaktayd~~ 26 . 

Reticelli tekni~inde ise zar ~eklinde renksiz ve ince lifler, kal~ba 
yerle~tirilmeden ince spiral biçiminde sar~lmakta ve kal~p içindeki 
yataklar~na konulmaktayd~. Bu lifler üzerine kab~~ olu~turacak cam hamuru 
dökülmekte, sonra bir iç kal~pla bast~ r~lmakta, daha önce kal~ ba 

23  Millefiori, bin çiçek anlam~na gelen ~ talyanca bir terimdir. Bu teknikle çok miktarda 

çiçekli kaseler yap~ lm~~sa da, ayn~~ yöntemle resimli plakalar da imal edilmi~ tir. 

24  S. Goldstein, a.g.e. s. 3o; F. Schuler, a.g.e. s. 51. 
25  S. Goldstein, a.g.e. s. 250, Nr. 731. 
26  A. von Saldern, a.g.e. S. 45 de Gordion höyü~ünde bulunmu~~ Hellenistik devre 

tarihlenen kase parçalar~n~, alt~n bantl~~ cam grubuna dahil eder. 
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yerle~ tirilmi~~ olan spiral desen cam kap üzerine yap~~arak reticelli kab~ n~~ 
olu~tururdu. 

Kal~p-bask~~ tekni~i imalat~~ ve bu tekni~in çe~itli kollar~ndaki yap~mlar, 
I.S. 2-4. yüzy~ llar aras~ ndaki devrede tamamen terkedilmedi. Aras~ ra plaka, 
madalyon ve para a~~ rl~~~~ gibi malzemelerin yap~mlar~ nda kullan~ ld ~ . 

Hellenistik ça~~ sonlar~ na do~ru, üfleme borusunun ke~fi ile camlar 
üflenerek ~i~irme yöntemiyle ~ekillendirilmi~lerdir. Bu zamana kadar nadir 
ve çok k~ymetli olan cam malzeme, üfleme borusunun ke~fi ile seri olarak 
imal edilmi~~ ve fabrikasyon yap~mlar geni~~ bir co~rafik alana yay~ lm~~ t~r. 
Bunun sonucu olarak da cam malzeme eskiye göre de~erini kaybetmi~~ ve 
ucuzlam~~ t~ r. Antik kaynaklar cam üfleme borusunun Roma eyaletlerinden 
Suriye'de ke~fedildi~ini yazarlar 27. Bu bulu~un daha erken bir tarihte 
yap~ ld~~~n~~ kan~ tlayan nedenler de bulunmaktad~r 28. 

(Meme tekni~inde cam yap~m yöntemi ~öyledir: Cam üfleme borusu 
1,5-2m. uzunlu~unda içi delik madeni bir çubuktur. Bu çubu~un üst k~sm~~ 
tutu~u kolayla~t~rmak için tahta ile kaplanm~~ t~ r. F~ r~ nda eriyen ak~c~~ cam 
hamuru, firm kapa~~ndaki delikten çubu~un kal~nla~an ucuyla al~ n~r, boru 
çevrilip yava~~ yava~~ üflenmeye ba~lan~r, büyümeye ba~layan cam topa~~~ 
yine oca~a sokularak yumu~amas~~ sa~lan~ r ve tekrar çevrilerek üflemeye 
devam edilir. Bu arada cam yuma~~~ do~al o!arak damla ~eklinde a~a~~~ do~ru 
uzar. Cam üfleyicisinin borusunu çevirerek ve bast~rarak dengeli bir 
~ekillendirme yapmas~~ gerekir. ~ekillendirmenin son a~amas~nda objenin 
taban~~ mermer bir levha üzerine bast~ r~ l~r ve hafifçe vurularak borudan 
ayr~lmas~~ sa~lamr. En son a~amada da kab~ n a~~z kenar~, kulplar ve süsleme 
yap~ l~ r 29. 

(Meme tekni~i kal~ p üfleme ve serbest üfleme olmak üzere ikiye ayr~ l~ r, 
öncelikle ele alaca~~m~z kal~ba üfleme tekni~i, cam borusunun ke~f~nden 
sonra çok uygulanan bir yöntemdir. Bu yap~mda, üfleyicilerin iki yada çok 
parçal~~ maden kal~ p içinde imalat yapt~klar~, Kal~ b~ n içindeki negatif 
motifin, s~ k~~ma.nedeniyle kab~ n d~~~ yüzüne geçti~i, kap a~~z kenar~ na kadar 

27  Plinius, Naturalis Historiae, 36, ~~ go; Seneca, Epistolae ad Licinium, go, 31 
28  G. Platz-Horster, a.g.e. s. 64 e göre Priene kaz~lar~nda ele geçen serbest üfleme 

tekni~inde yap~lm~~~ 6 ~i~e ile birlikte bulunan bir Augustus denar~~ ~ .Ö. 2 ve ~ .S. 2 y~llar~~ aras~na 
tarihlenir. ~i~eler bu tarihten sonraya ait olamazlar. Bu da üfleme tekniginin daha erken bir 

tarihte ba~lad~~~n~~ kan~ tlar ve Augustus ça~~nda Priene'de küçük bir cam atelyesi bulunmas~~ 
olas~l~~~n~~ ortaya atar. 

29  F. Schuler, a.g.e. s. 116; G. Platz-Horster, "Zu Erf~ndung und Verbreitung des 
Glasmacherpfeife" JGS Cilt 21, 1979, s. 27. 
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tam ~eklini al~nca yap~ t~n tamamland~~~~ anla~~l~yor. Bu yap~m tekni~inin bir 
sak~ncas~, cam~n fazla dayan~kl~~ olmamas~~ nedeniyle, kimi zaman kal~b~n 
pürüzlerinin giderilememesi ve baz~~ parçalar~n bozulmas~d~r. 

Kal~ba üfleme yap~ tlar, Roma Imparatorluk Ça~~~ ba~lar~nda önce 
Suriye'de yap~lm~~lard~ r. Baz~~ örneklerde imzalar da görülmektedir. Bunlar 
Sidonian kaplar olarak tan~mlan~rlar 3°. Her ne kadar kal~ba üfleme 
yöntemi Sidon'un özelli~i olarak bilinirse de Iskenderiye de bu konuda 
önemli bir rol oynam~~ t~r. Her iki bölgede de ~ .S. I. yüzy~lda do~u yap~ml~~ 
kal~ba üfleme ve Hellenistik stilde kabartma dekorasyonlu ve yaz~ tl~~ yap~ tlar 
gerçekten çoktur. Bu yap~ t lar~n bir k~sm~n~n ayn~~ ça~da bat~da da yap~lm~~~ 

olabilece~i dü~ünülebilir. Kal~ba üfleme yap~ tlar aras~nda Ennion imzal~~ 
kaplar~n özel bir yeri vard~r. Ennion bu tekni~i bat~ya götüren ki~i olarak 
tan~n~r. Bat~da bu teknik ile yap~ lan yap~ tlar~n daha çok gladyatör ve sirk 
sahnelerini içeren bezemelerle süslendikleri ve do~u yap~mlar~ndan karakter 
olarak ayr~ld~klar~~ göze çarpmaktad~ r. 

Kal~ba üfleme tekni~inde yap~lm~~~ bir Gutturnium (Damlal~k) (fig. 9), 
bezeme negatif olarak i~lenmi~~ iki parçal~~ kal~ba üflenerek yap~lm~~t~ r. 

Yap~ t~ n damlal~k olarak kullan~lmas~n~~ sa~lamak için, iç tarafta, boyunla 
gövde birle~me yerinde bir perde bulunmaktad~ r. Suriye'de yap~lm~~ t~ r ve 

1.S. 3.-4. yüzy~llara tarihlenir 31. 

Yine kal~ba üfleme tekni~iyle yap~lm~~~ baz~~ yap~ tlar da meyva ~ekli 

verilerek imal edilmi~lerdir. Bu gruba giren hurma tipi ~i~e (fig. ~~ o) 
kahverengi cam hamurludur ve iki parçal~~ kal~ba üfleme yöntemiyle 

yap~lm~~ t~r. Suriye yada Sidon'da yap~lm~~~ olabilece~ini sand~~~m~z bu yap~ t 
~.S. 1.-2. yüzy~llara tarihlenir 32 . 

Bu teknikle yap~lm~~~ en popüler tip kar~~l~kl~~ iki yüzün bulundu~u yada 
tek yüzlü ~i~elerdir. Ye~il mat cam hamurlu (fig. t 1), iki parçal~~ kal~ba 

üfleme ve kar~~l~kl~~ iki yüzün bulundu~u ~i~e özellikle ilginçtir. Kal~bm iki 

parças~n~~ belirleyen izleri ~i~e üzerinde görmek olas~d~r. ~i~enin iki taraf~nda 
bulunan her iki yüz birbirine benzemekte ve bu ba~lar etnik bir karakter 
göstermektedir. ~i~enin, benzerlerine dayan~larak, Do~u Akdeniz yap~ml~~ 

Oldu~u ve ~.S. 1.-2. yüzy~llara tarihlendirilebilece~i anla~~lm~~ t~ r 33 . 

30 Yael Israeli, "Sidonian Mold Blown Glass Vessels in the Museum Haaretz" JGS 6, 1964, 

s. 34-41. 
31  G. Platz-Horster, a.g.e., s. 42, Nr. 66 
32  G. Platz-Horster, a.g.e., s. 37, Nr. 50-51; Smith, a.g.e., s. 133, Nr. 256 

33  Smith, a.g.e., s. 143, Nr. 285 
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Ayn~~ tipte ve ayn~~ yap~m teknikli, sar~~ saydam cam hamurlu, çift yüzlü 
~i~e (fig. 12) gene iki parçal~~ negatif kal~ba üfleme olarak yap~lm~~ t~r. Iki 
parçal~~ kal~ b~n birle~me yerleri belirgindir. Bu yap~ tta da çocuk yüzleri, her 
iki tarafta da benzerdir, çocuk yüzlerini 4 s~ra saç buklesi çevreler, Do~u 
Akdeniz yap~ml~~ olup 1.S. 1.-2. yüzy~llara tarihlenir 34. 

Kal~ba üfleme tekni~inde bir ba~ka uygulama, kab~n yaln~z bir k~sm~na 
kal~pta ~ekil verme yöntemidir. Bu durumda kab~n yaln~z bir k~sm~na 
kal~pta ~ekil verilmekte di~er k~sm~~ serbest üfleme tekni~inde tamamlan-
maktad~r. Ye~il saydam hamurlu tek kulplu ~i~e de (fig. 13) bu yöntemle 
yap~ lm~~ t~r. Dikdörtgen prizma biçimindeki düzgün hatl~~ gövde ve 
tabandaki çift halka aras~nda bulunan yaz~~ bu ~i~enin büyük bir k~sm~ n~n 
kal~pta yap~ld~~~n~, ancak omuz k~sm~n~n yuvarlak görünümü nedeniyle, 
~i~enin üst k~sm~nda serbest üfleme yönteminin uyguland~~~n~~ belirlemekte-
dir. Bu yap~ t I.S. 2. yüzy~la tarihlenir 35. 

Serbest üfleme tekni~inde yap~ lm~~~ çok say~daki yap~ tlar bezemeli ve 
bezemesiz olarak iki ~ekilde imal edilmi~lerdir. Bu teknikte yap~lm~~~ olan 
kaplarda bezeme tipleri çok çe~itlidir. 

Serpme yada mermer tip olarak adland~r~ lan yap~ tlarda yeni teknikle, 
eski mozaik cam tipine benzer örnekler yarat~lm~~ t~r. Bu yap~mda cam 
topa~~~ tümden ~i~irilmeden önce yüzeyine, de~i~ik renkli küçük cam 
parçalar~~ serpilmektedir. Bunlar s~cak cam üzerinde hemen erimekte, 
sonradan sürdürülen ~i~irme s~ras~nda incelmekte, kimi zaman gözal~c~~ 
serpme renkler olu~maktad~r. üfleme, desenin kap çeperini tamamen 
kaplamas~na kadar sürmektedir. 

Serbest üfleme tekni~inde imal edilmi~~ yap~ tlar aras~nda lif dekorlu 
camlar~n özel bir yeri vard~r. Bu teknikle bezenen kaplar kimi zaman ayn~~ 
veya kar~~ t renklerde yivlerle süslenmekteydi. Bunun için cam s~cak 
durumda çekilerek ince lif biçimine getirilir ve cam kaplar üzerine 
yerle~tirilir. Bordo renkli saydam cam hamurlu ~i~enin (fig. 4) en önemli 

üfleme yap~l~p istenen form verildikten sonra, çeper daha s~cakken, 
ayr~~ bir potada haz~ rlanan cam liflerinin s~cak durumda çekilip uzat~larak, 
boyunda diagonal, küresel gövde üzerinde düzgün paralel hatlar ~eklinde 
sar~lm~~~ olmas~d~r. ~i~e Do~u Akdeniz-Suriye'de yap~lm~~ t~r ve 1.S. 1. 
yüzy~la tarihlenir 36. 

34  G. Platz-Horster, a.g.e., s. 47, Nr. 75. 
35  A. de Francis, "Vetri Antichi Scoperli ad Ercolani" JGS V, 1963, s. 139, lig 4 
36  G. Platz-Horster, a.g.e. s. 55, Nr. 96 
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Ayn~~ tipte, aç~k mavi saydam cam hamurlu, ufak zarif çift kulplu 
unguentarium (fig. 5) üflenerek formu verildikten sonra biraz so~utularak 

üzerine mat ye~il renkli lifler sar~lm~~ t~r. Hayli kal~n yap~ml~d~r. Do~u 

Akdeniz kökenli olup ~.S. 3.-4. yüzy~llara tarihlenir 37 . 

Ye~il saydam cam hamurlu dörtlü balsamarium (fig. 16), üflendikten 
sonra biraraya getirilmi~, çeperlerine çok ince lifler birbirine parelel hatlar 

~eklinde sar~lm~~~ dört koku ~i~esinden olu~mu~tur. Dört kö~edeki dört ~erit 

bant e~er k~ r~lmam~~~ olsayd~, benzerlerinde de görüldü~ü gibi, sepet kulpu 

olu~turacakt~. Yap~m yerinin Do~u Akdeniz olmas~~ gerekir ve ~.S. 3.-4. 

yüzy~llara tarihlenir 38 . 

Burada örneklerini gördü~ümüz düz lifler d~~~nda, bir de y~lan fitilli 

olarak tan~mlanan grup ilginçtir. Bu örneklerde lifler düz yüzey üzerinde 
yuvarlanmam~~, üzeri benekli somaki (serpantin) üzerine lifler sürtülerek 

haz~ rlanm~~ t~ r 39. Bu tip yap~mlar, hem Do~u Akdeniz'de hem de Rhen ve 
Köln'de çok miktarda imal edilmi~lerdir. 

Roma Imparatorluk Ça~~nda camlarda kesme ve cilalaman~n çok s~ k 

olarak uyguland~~~n~~ biliyoruz. Daha önceki devitlerde kal~p bask~~ ya da 

döküm tekni~inde yap~lan camlar, önce çarkta sonra torna tezgah~nda 

cilalanmakta kimi zaman da bezemeler belirginle~tirilmekteydi. Bunun için 

de istenilen deseni kesebilmek amac~yla matkaba ba~lanan k~ymetli bir ta~~ 

kullan~l~ rd~ . Yüzy~llar boyunca Cameo ve Gemmelerin kesimleri böyle 
yap~ lm~~ t~r. Bu gelenek cam kap yap~m~nda da kendini gösterdi. Öncelikle 

Cameo tekni~i etken oldu. Büyük saraylar~n içini süsleyen cameo levhalar 

bu devirde moda olmu~tu. Cameo yap~m yöntemi cam kaplarda uyguland~~ 
ve cam kaplar üzerine kimi zaman geometrik, kimi zaman da bir konunun 
i~lendi~i bezemeler yap~ld~. Geometrik motif kesme ya da fasat kesme Roma 
Imparatorluk ça~~nda be~eni ile uyguland~~ 4°. Aç~k ye~il saydam cam 

hamurlu kase (fig. 7) serbest üfleme tekni~inde yap~ lm~~~ ve d~~~ yüzüne fasat 

kesme uygulanm~~~ bir örnektir. Kase gövdesi üzerine iki s~ ra i~~ ~ekilli dikey 

kesme, alt~nda bir s~ra yatay yine i~~ ~ekilli kesme bulunmaktad~r. Kasenin 

gövde alt yar~s~nda ba~layan ve tabanda devam eden daire ~ekilli kesmeler, 

bezemede iki de~i~ik motifin kullan~lmas~n~~ göstermesi aç~s~nda ilginçtir 41 . 

37  G. Platz-Horster, a.g.e. s. 56, Nr. loo 
38  G. Platz-Horster, a.g.e. s. 56, Nr. 98; Smith, a.g.e. s. 163, Nr. 339 

39  Smith, a.g.e. S. 109, Nr. 308-318 
40 R. J. Charleston, a.g.e. s. 83; Erika Simon, "Drei Antike Gefasse aus Cameoglas in 

Corning, Florenz und Besancon" JGS 6, 1964, s. 13. 
Gunnar Ekholm, "Scandinavian Glass Vessels of Oriental Origin from the First to the 

Sixth Century" JGS 5, 1963 S. 29, fig. 1 o 
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Ayn~~ kesme tekni~i kullan~larak ve daha çok ~ .S. 2.-3. yüzy~llarda cam 
kaplar üzerinde bezeme amac~yla konulu sahneler oyulmu~tur 42. 

Serbest üfleme tekni~inde yap~ lm~~~ ço~unluk kal~n çeperli kaplar, çe~itli 
yiv s~ralar~~ ile kesilerek bezenmi~tir. Aç~k ye~il saydam cam hamurlu ~i~e 
üzerinde (fig. 18) birbirine paralel kesme izleri vard~ r. Bu tür yap~ tlar ~ .S. 3.-
4. yüzy~llara tarihlenir 43. 

Kesmenin ba~ka bir grubunu, kafesli yada diatreta denilen kaplar 
olu~ turur. Diatreta sözcü~ü Yunancad~r ve anlam~~ delinmi~, yar~ lm~~~ ya da 
burgu ile delinerek çal~~~ lm~~ t~r. Bu tür bir cam yap~ t~n ortaya 
ç~kar~ lmas~ nda, özellikle d~~~ düzenlemesi için büyük bir emek gereklidir 44 . 

Sonuç olarak cam kesiciler ~.S. 2.-4. yüzy~llar aras~nda etkinlik gösterdiler, 
fakat metodlan zamanla de~i~ti, çok az bir zaman süren torna kesme 
metodunun terkedilmesinden sonra kesme ile daha çok özenli ve ayr~nt~l~~ 
sahneler yap~ld~. 

Serbest üfleme tekni~inde kullan~lm~~~ ba~ka bir bezeme türü, 
çukurla~ t~rma ve s~k~~ t~ rma (çimdikleme) metodudur. Bu i~lem cam çeperi 
henüz s~cakken, d~~ardan bir alet yard~ m~yla ~ekil verilerek yap~ l~ rd~. Bunun 
için kimi zaman cam damgas~~ bas~l~ r, kimi zaman da düz ve sivri uçlu bir 
aletle, pens ya da ma~a kullan~ larak ve s~k~~ t~ r~p çekerek çentik ya da fisto 
~ekli verilmekteydi. Renksiz saydam cam hamurlu kase (fig. 19) serbest 
üfleme tekni~iyle yap~lm~~, ancak kap çeperi s~cakken s~k~~ t~rma yöntemiyle 
diken ~eklinde ç~ k~nt~ larla bezenmi~~ ve bu ç~k~ nt~lar gene s~k~~ t~rma ve 
çekmeyle birbirine ba~lanarak bir a~~ örne~i yarat~lm~~ t~r. Kase Anadolu'da 
yap~lm~~~ olabilir ve ~.S. 4. yüzy~la tarihlenir 45. 

Aç~k ye~il mavimsi saydam cam hamurlu Rhyton (fig. 20) üflenerek 
istenen form verildikten sonra uçk~sm~na yak~n yerinde ma~a yada pens 
kullan~larak çekilip uzat~ lm~~~ ve salyangozun duyargalar~~ uçlar~~ k~vr~k 
olarak yap~ lm~~ t~r. Bu rhytonda duyargalar~n alt~ nda, ba~ka bir sar~~ renkteki 
cam hamurundan t~kaç yap~lm~~~ olmas~~ ilginçtir. Benzer örneklerine 
dayanarak bu yap~ t ~.S. ~~ . yüzy~la tarihlenir 46. 

Aç~k ye~il saydam cam hamurlu kase (fig. 21) gövdesi üzerine dört 
taraftan bast~nlarak çukurla~t~nlm~~t~r. Bu çukurlar cam damgas~~ bas~larak 
yap~lm~~ t~r. Anadolu yap~m~~ olabilir ve ~ .S. 2.-3. yüzy~llara tarihlenir 47. 

42  Smith, a.g.e. S. 173, Nr. 353 
43  A. von Saldern, "Glass from Sardes" AJA 66, 1962, s. lo, pl. 6, fig. ii 
44  G.D. Weinberg, "Yasa Diatreta in Greece" JGS 6, 1964, s. 47 
45  Smith, a.g.e., S. 153, Nr. 307 
46  Susan H. Auth, "Ancient Art at the Newark Museum" Archaeology 29, 1976, S. 102 

47  G. Platz-Horster, a.g.e., s. 85 Nr. 170 
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Serbest üfleme tekni~inde yap~ lm~~~ olan baz~~ cam kaplar, küçük cam 

parçalar~ n~ n gövde üzerine aplike edilmesi ile bezenmi~tir. Bunlar ço~unluk 

mavi damlac~klardan olu~mu~~ küçük parçalar~n, henüz çeper s~cakken kap 

üzerine yap~~t~ r~ lmas~~ ile olu~urdu. Bu bezeme tarz~~ daha çok, içki kab~, kase, 

lamba ve küçük ~i~elerde kullan~ l~ rd~. Cam eserlerin geli~im tarihinde göze 

çarpan ba~ka bir bezeme türü de, cam kaplar üzerine boya ile yap~ lm~~~ baz~~ 

sahnelerden olu~maktad~ r. Yüzeyin renklendirilmesi diye bilinen bu yöntem 
daha çok Hellenistik ça~dan sonra yayg~nla~m~~ t~ r. Cam kaplar, özellikle 

Roma ça~~nda, kimi zaman tüm kab~~ renkli sahnelerle kaplamak üzere cam 

ustalar~ nca boyanm~~ t~r. Cam kaplar boyanarak renklendirildikten sonra 

ço~u zaman firmlan~yor ve boyan~n kal~c~ l~~~~ sa~lan~yordu. Hemen hemen 

tüm önemli atelyelerde cam kaba boyal~~ bezeme yap~ l~yordu. Bu bezeme 

yönteminde en çok ba~ar~~ gösterenler Antakya atelyeleriydi 48  . 

Serbest üfleme tekni~inde ço~unlu~u olu~turan grup ise bezemesiz 
örneklerdir. Bezemesiz gruba giren bir Gutturnium (damlal~k) (fig. 22) 

do~u Akdeniz yap~ml~~ olup ~ .S. 2.-3. yüzy~llara tarihlenebilir 49. Yine 

serbest üfleme tekni~inde yap~lm~~~ bezemesiz bir ~i~e (fig. 23) çok ilginçtir. 

Bordo rengi saydam cam hamurlu bu yap~ t, yap~m s~ ras~nda teknik bir hata 

nedeniyle kazaya u~ram~~, gövde yuvarlakl~~~~ bozulmu~, bir yan~~ ezilme 

nedeniyle buru~mu~tur. ~i~e ~ . S. 2.-3. yüzy~llara tarihlenebilir. 

Böylece Anadolu Medeniyetleri Müzesi Cam kolleksiyonunda yer alan 

baz~~ yap~ tlar, yap~m teknikleri esas al~narak incelenmeye çal~~~lm~~ t~ r. 
Anadolu Medeniyetleri M üzesinde yer alan malzeme, dünya müzelerindeki 
cam örnekleriyle kar~~ la~ t~ r~ld~~~nda, Kum-maça, kal~p bask~~ ve döküm 

tekniklerini rahatl~kla izleyebildi~imiz ilginç objelere rastlanmakta, ayr~ca 

çok say~da kal~ba üfleme ve serbest üfleme tekni~inde yap~ t da kolleksiyonu 

olu~turmaktad~r. 

48  Smith, a.g.e., s. ~~ og, Nr. 341 

49  G. Platz-Horster, a.g.e., s. 87, Nr. 174 deki örnekde s~k~~ t~ rma yöntemiyle küçük ayaklar 

yap~ lm~~ t~r. 



KATALOG 

S~ ra No 
Eserin ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 

Ölçüsü 
Durumu 
Tan~ m~~ 

: ~~ (Fig. 1) 
: Amphoriskos 

74-42-69 
: Kum-maça 
: Bilinmiyor 

: Arkaik-Klasik (~ .Ö. 6.-4. yüzy~ l) 

: Yük: 5,9 cm. Gövde çap~: 4,8 cm. 
: Boyundan yukar~s~~ ve kulplar k~r~ k 
: Koyu mavi cam hamurlu, dibe do~ru daralan gövdeli, 

küçük yuvarlak kaidelidir. Kulp yerleri bellidir. Kulp 
hizas~ ndan ba~layan iki s~ ra yatay sar~~ lif bant~~ alt~nda 
zigzag bezeme ba~lar. Sadece gövde üst k~sm~nda yeralan 
zigzag bezeme, mat turkuvaz cam liflerinin mat sar~~ 
liflerle s~mrland~ r~ lmas~~ ile olu~mu~ tur. Üstte oldu~u gibi 
altta da, fakat bu kez ince iki s~ra yatay sar~~ lif bant~~ 
vard~ r. Kaide sar~~ lif bant~~ ile sar~ lm~~ t~ r. 

: 2 (Fig. 2) 
: Omphaloslu kase 
: ~~ 2849 
: Kal~ p bask~-bezeme çark kesme 
: Gordion P tümülüsü 

: ~ .Ö. 8. yüzy~ l sonu 
:Yük: 3,5 cm., Çap~: 15,2 cm. 
: Yap~~ t~r~ larak tamamlanm~~ t~ r. Birçok küçük parça k~ r~ k 
ve noksand~r. 

: Çok aç~ k sar~ms~~ saydam cam hamurlu, hafif e~imli düz 
a~~z kenarl~, iç yüzü içbükey, d~~yüzü d~~bükey 
dilimlidir. Kasenin içinde ortadaki omphalos etraf~ndaki 

diskten 32 adet çiçek taç yapra~~~ ç~kmaktad~ r. Bezeme 

kesme çark~~ yard~m~yla belirginle~ tirilmi~~ ve tüm kap 

perdahlanm~~ t~ r. 

S~ ra No 
Eserin ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 

Ölçüsü 
Durumu 

Tan~ m~~ 
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S~ra No 
Eserin ad~~ 
Envanter No 
Yap~m Tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~ m~~ 

S~ra No 
Eserin ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

3 (Fig. 3) 
Minyatür ~i~e (Pendant) 
108-9-72 
Masif döküm 
Bilinmiyor 
Roma Imparatorluk Ça~~~ (~ .S. 1.-3. yüzy~llar) 

Yük: 3 cm. Gövde çap~: 1,1 cm. 
Çok az hasarl~~ 
Siyah mat cam hamurlu, yuvarlak basit a~~z kenarl~, tek 
kulplu oval gövdeli ve kaidelidir. Gövde üzerinde mat 
beyaz lif bezeme, ortada çapraz iki çizgi, boyunda teks~ra 

~eklindedir. Perdahl~d~r. 

4 (Fig.  4) 
: Kar~~ t~r~c~~ 

23-44-74 
: Masif döküm 
: Çorum-Sungurlu 
:Roma Imparatorluk Ça~~~ (~.S. 1.-2. yüzy~l) 
: Uzunlu~u: 20,5 cm. Halka: 2.5-3 cm. 
: Ortadan k~r~k 
: San saydam cam hamurlu, sap k~sm~~ üzerinde diagonal 
kabartma k~vr~mlar ve mat beyaz lif bezeme vard~ r. Bir 
ucu yuvarlak halka, di~er ucu çivi ba~~~ ~eklindedir. 
Halka k~sm~~ diagonal k~vr~ml~~ de~ildir sadece lif bant 
sar~lm~~t~r. 

5 (Fig. 5) 
Kozmetik i~nesi 
67-72-72 
Masif döküm 
Sungurlu 
Roma imparatorluk Ça~~~ (~ .S. 2. yüzy~l) 
Uzunlu~u 7,8 cm. (k~ r~k), kal~ nl~~~: 0,7 cm. 
Sap k~sm~n~n bir k~sm~~ k~ r~k ve noksand~r. 
Koyu sar~~ saydam cam hamurlu, i~~ biçimindeki ba~~ ve 

sap k~sm~ndan olu~an, ba~~ k~sm~~ yass~~ ve ortas~~ delik bir 

i~nedir. Ba~~ k~sm~nda birbirine paralel mat beyaz lif 
bezeme vard~ r. 



ANTIK ÇA~DA CAM YAPIMI 	 603 

S~ ra No 
Eserin ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~ m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u Yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~ m~~ 

S~ra No 
Eserin ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 

: 6 (Fig. 6) 
: Yüzgeçli (dilimli) Kase 
: go-13-81 
: Balmumu ak~ tma 
: Bilinmiyor 

:Roma imparatorluk Ça~~~ (i.S. I. yüzy~l) 
:Yük: 5,6 cm., a~~z çap~: 12,1 cm. 
: Tam kap, dibinde çatlak var, biraz irrize olmu~~ 
: Aç~ ksar~~ saydam cam hamurlu, kal~n çeperli, yuvarlak, 
basit içe dönük a~~z kenarl~, d~~ ta düz bir k~s~m alt~ nda, 
dik birbirine paralel yivler ~eklinde yerle~ tirilmi~~ 20 adet 
yüzgeç vard~ r. Yivlerin üst k~sm~~ düz, alt k~sm~~ sivri uçla 
bitmektedir. Kase profili, d~~ ta üstte düz, dilimler 
aras~ nda biraz konkavd~ r. Düz diplidir. içte a~~z alt~nda 
yatay bir kesme bant~~ kase ortas~nda iki yatay kesme 
bant~~ daha bulunmaktad~r. Perdahl~. 

: 7 (Fig. 7) 
: Yüzgeçli Kase 
: 9o-14-81 
: Balmumu ak~ tma, bezeme torna kesme 
: Bilinmiyor 
:Roma imparatorluk Ça~~~ (i.S. 1. yüzy~l) 
:Yük: 3,4 cm., A~~z çap~: ~~ 2,7 cm. 
: Tam 
: Sar~~ saydam cam hamurlu, kal~n çeperli, yuvarlak basit 
a~~z kenarl~, d~~ta düz bir k~s~m alt~ nda k~sa yap~ ml~~ 68 
adet kabartma dilim vard~ r. Kase profili önce düz sonra 
konkavd~r. Dip düzdür. Kase içinde a~~z alt~ nda bir adet 
ve gövde ortas~ nda iki adet birbirine parelel kesme çizgi 
ile bezenmi~tir. Kab~n d~~~~ perdahl~~ içi perdahs~zd~ r. 

8 (Fig. 8) 
Kakma plaka 

~~ 1-2-72 
Mozaik cam (Millefiori) 
Bilinmiyor 
Geç Hellenistik-Erken Roma 
Çap~: 2 cm., Kal~ nl~~~: o,6 cm. 
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Durumu 
Tan~m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u Yer 
Devri 
ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

S~ra No 
Eserin ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

S~ ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 

AYNUR ÖZET 

: Tam 
: Saydam ye~il cam hamurlu, daire ~ekilli küçük bir kakma 
plakad~ r. Bir yüzü düz, di~er yüzü bombelidir. Her iki 
yüzde de mat sar~~ çiçek motifleri yer almaktad~ r. 
Perdahs~zd~r. 

: 9 (Fig. 9) 
: Gutturnium 
:126-25-69 
: Kal~ba üfleme 
: Gaziantep, Nizip, Belk~s 
: Roma imparatorluk Ça~~~ (~.S. 3.-4. yüzy~llar) 
:Yük: 8,8 cm., Gövde çap~: 5,4 cm., A~~z çap~: 4,2 cm. 
: Tam, irrize olmu~~ 
: Ye~il saydam cam hamurlu, kenarlar~~ içe k~vr~k yuvarlak 
a~~zl~, a~~z ~ekli huni tipidir. Uzun boyunlu, boynun 
gövde ile birle~me çizgisi bo~umlu belirtilmi~, içte perde 
var. Küre gövdeli, düz diplidir. Gövde üzerinde 
1<abartma a~~ dekorasyonu vard~r. 

: to (Fig. o) 
: Hurma biçimli ~i~e 
: 119-2-69 
: Kal~ba üfleme 
: Sungurlu, Yaprakl~~ 
: Roma imparatorluk Ça~~~ (~.S. ~~ .-2. yüzy~llar) 
:Yük: 7,1 cm., Gövde çap~: 3 cm. 
: Tam 
: Kahverengi saydam cam hamurlu, yuvarlak içe dönük 
a~~z kenarl~, uzun oval gövdeli, gövde üzerinde 
kabartma kar~~~k çizgi bezeme vard~r. 

: I I (Fig. 
:Çift yüzlü ~i~e 

:94-41-77 
: Kal~ba üfleme 
: Bilinmiyor 
: Roma Imparatorluk Ça~~~ (~.S. 1.-2. yüzy~l) 
:Yük: 6,6 cm., Gövde derinli~i: 3,9 cm., kaide çap~: 1,5 
cm. 
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Durumu 
Tan~m~~ 

: Tam, irrize olmu~~ 
: Ye~il mat cam hamurlu, yuvarlak a~~z kenarl~, ince 
boyunludur. ~i~e gövdesi iki taraftan bas~k, küçük 
kaidelidir. Her iki yüzde de benzer tip vard~r. Hafif 
dalgal~~ saçl~, e~imli gözlü, küçük a~~zl~~ ve yuvarlak 
yüzlüdür. 

12 (Fig. 12) 
: Çift yüzlü ~i~e 
27-195..81 

: Kal~ba üfleme 
: Bilinmiyor 
: Roma Imparatorluk Ça~~~ (I.S. 2. yüzy~l) 
:Yük: 7,7 cm., Gövde çap~: 5 cm. 
: A~~z kenar~ndan bir parça k~ r~k ve noksand~r, bir parça 
da k~r~k yap~~ t~r~lm~~ t~r. Di~er k~s~mlar tamamd~r. 

: Sar~~ saydam cam hamurlu, basit yuvarlak a~~z kenarl~, 
huni tipi a~~zl~d~r. Gövdede iki tarafta d~~a ta~k~n ayn~~ 
tipte çocuk yüzü bulunmaktad~r. Yüzleri dört s~ra 
k~v~rc~k bukle çevrelemektedir. Yüzler, ç~k~k al~nl~, oval 
gözlü, ~i~~ yanakl~, küçük burun ve a~~zl~, çene kabar~k 
ç~k~nt~~ biçiminde belirtilmi~tir. 

:13 (Fig. 13) 
: ~i~e 
: 59-16-75 
: Yar~m kal~ba üfleme 
: Sungurlu köyleri 
: Roma Imparatorluk Ça~~~ (I.S. 2. yüzy~l) 
: Yük: 21,5 cm., Gövde derin: 6,5 cm., A~~z çap~: 4,5 cm. 

Kaide 6 x 6 cm. 
: Gövde üzerinde bir parça k~r~k ve noksand~r. Di~er 

yüzlerde çatlaklar vard~r. Irrize olmu~tur. 

: Mavi ye~il saydam cam hamurlu, yuvarlak a~~zl~, çift 

çeperli d~~a ta~k~n a~~z kenarl~, ikinci çeper içe dö-

nüktür. K~sa boyunlu, dikdörtgen prizmas~~ gövdeli 

düz diplidir. Tek kulp yass~~ ve geni~ tir. Omuzdan ç~-

kan bu kulp boyuna k~vr~mlar halinde birle~ir. Kare 

tabanda iki konsantrik daire aras~nda yaz~~ bulunmak-

tad~r. lAtÇo~TIOOIAwI 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 

Tan~m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 

Durumu 

Tan~ m~~ 



S~ ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 

Devri 

Ölçüsü 
Durumu 

Tan~m~~ 

S~ ra No 

Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~ m tekni~i 

Bulundu~u yer 

Devri 
ölçüsü 
Durumu 

AYNUR ÖZET 

1 4 (Fig. 14) 
: Koku ~i~esi 

:94-37-77 
: Serbest üfleme (lif bezemeli) 

: Bilinmiyor 
:Roma Imparatorluk Ça~~~ (1.S. 1.-2. yüzy~ llar) 

: Yük: 7,2 cm., Gövde çap~: 5,2 cm. 
: Tam 

: Bordo renkli cam hamurlu, yuvarlak d~~a çekik a~~z 

kenarl~ , ince boyunlu, küre gövdeli, ortas~~ bas~k düz 

diplidir. A~~z kenar~ ndan ba~lamak üzere boyunda 
diagonal, gövdede birbirine paralel mat beyaz lif 
bezemelidir. 

15 (Fig. 15) 
: Unguentarium 
:1°8-2-72 
: Serbest üfleme (lif bezemeli) 
: Bilinmiyor 

: Roma Imparatorluk ça~~~ (I.S. 3.-4. yüzy~llar?) 
:Yük: 9,5 cm., Gövde çap~: 1,5 cm., A~~z çap~: 2,8 cm. 
: ~i~e tamd~ r, ancak lifler k~ r~ k ve noksand~r. 

: Aç~k mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak d~~a çekik 

a~~z kenarl~, boyunda hafif bo~umlu, uzun silindirik 

gövdeli, yayvan düz kaidelidir. Kaidenin ortas~~ çukur ve 

çok küçük bir delik vard~ r. Gövdeden ç~ kan ve a~~z 

kenar~na birle~en iki ufak kulpludur. Lifler diagonal 

olarak gövde etrafin~~ sarar ve ye~il renklidir. 

16 (Fig. 16) 

: Dörtlü Balsamarium 
: 108-5-72 

: Serbest üfleme (lif bezemeli) 
: Bilinmiyor 
: Roma Imparatorluk Ça~~~ (I.S. 3.-4. yüzy~llar) 
: Yük: 11,3 cm., Gövde derin: 3,7 cm. A~~z çap~: 4,2 cm. 
: A~~z kenar~, kö~elerdeki ~erit parçalar~~ ve ~i~elerden 
birinin dip k~sm~~ k~ r~ k ve noksand~ r. 
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S~ ra no 

Eserin Ad~~ 

Envanter No 
Yap~ m tekni~i 

Bulundu~u yer 

Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~ m~~ 
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Tan~ m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 

Yap~ m tekni~i 

Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 

Tan~ m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 

Bulundu~u Yer 

Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 

Envanter No 
Yap~m tekni~i 

Bulundu~u yer 

: Ye~il saydam cam hamurlu, yuvarlak basit a~~z kenarl~~ 

ve ~i~elerden herbiri uzun silindirik gövdelidir. Ortada 

dört ~i~e birle~ir, Gövde etrafinda birbirine paralel ince 
lifler sar~ lm~~ t~ r. Dört kö~enin herbirinde kal~ n ~erit 

k~vr~mlar bulunmaktad~r. Dip düz ve dikdörtgendir. 

:17 (Fig. 17) 

: Kase 
: '15-395-68 
: Serbest üfleme (Kesme bezemeli) 

: Seyiso~lu köyü 
: Roma Imparatorluk Ça~~~ (1.S. 2.-3. yüzy~ llar) 

:Yük: 7,3 cm.., Gövde çap~: 12,5 cm. 
: Tam 

: Aç~k ye~il saydam cam hamurlu, yuvarlak basit a~~z 

kenarl~~ çan biçimi gövdeli, gövde üzerinde iki s~ra dik i~~ 

~ekilli fasat kesme bunlar~n alt~nda bir s~ra yatay i~~ ~ekilli 

fasat kesme, taban k~sm~nda da yuvarlak fasat kesme 

bezemesi vard~r. 

: 18 (Fig. 18) 
: ~i~e 
: 101-24-70 
: Serbest üfleme (Kesme bezemeli) 
: Sungurlu 
: Roma Imparatorluk Ça~~~ (I.S. 3.-4. yüzy~llar) 
: Yük: 15,5 cm., Gövde Çap~: 11,4 cm. 

: Tam 
: Aç~k ye~il-mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak basit 

a~~z kenar~~ çarkta kesilmi~, boyun a~a~~~ do~ru daralan 

~ekilli, boyun gövde birle~me yerinde bo~umlu, küre 

gövdeli, ortas~~ çukur düz diplidir. Boyun ve gövdede 

birbirine parelel yivler halinde çark kesme izleri vard~r. 

: ~ 9 (Fig. ~ g) 
:Kase 
: 93-7-69 
: Serbest üfleme (S~k~~ t~ rma bezemeli) 

: Bilinmiyor 
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Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 

Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

: Roma Imparatorluk Ça~~~ (1.S. 4. yüzy~l) 

:Yük: 6,8 cm., A~~z çap~: 16 cm. 
: Gövdeden birçok parça k~ r~k ve noksand~r. 

: Renksiz saydam cam hamurlu, yuvarlak d~~a aç~l~ml~~ 

a~~z kenarl~, çan biçimi gövdeli, pedestal ayakl~d~ r. 

Gövde üzerinde diken ç~k~nt~lar vard~r. Bunlar büyük 

dörtgenler olu~turur ve aralar~nda yatay ba~lant~lar 

vard~r (baklava desenli). 

20 (Fig. 20) 
: Rhyton 

: 9o-1 -81 
: Serbest üfleme (s~k~~ t~rma bezemeli) 
: Bilinmiyor 
:Imparatorluk Ça~~~ (I.S. I. yüzy~l) 

:Yük: 12,3 cm., Gövde çap~: 4,1 cm., A~~z çap~: 7,9 cm. 

: Tabanda bir parça k~ r~k, ayrca sivri uç k~r~k noksand~r. 

: Ye~il-mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak ~erit 

biçiminde asimetrik a~~z kenarl~, gövde 9o0  lik k~vr~m 
yapan iki bölümlüdür. Birinci bölüm uzun silindirik 

formludur. ~kinci bölüm koni ~eklinde uca do~ru 

sivrile~ir, uçta iki ç~k~nt~~ vard~r. Bu ç~k~nt~lar~n alt~nda 

kab~n içinde sar~~ cam hamurundan bir topak bulunmak-

tad~ r. Alt taraftaki k~ r~k bir parçadan, bir kaide üzerinde 

oldu~u anla~~l~yor. 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 
Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 
Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

:21 (Fig. 21) 
: Kase 
: 23-2I-7o 
: Serbest üfleme (Bast~ rma bezemeli) 
: Sungurlu çevresi 
: Roma Imparatorluk Ça~~~ (1.S. 2.-3. yüzy~llar) 

:Yük: 6,3 cm., A~~z çap~: 6,9 cm. 

: Tam 
:Ye~il-mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak basit a~~z 

kenarl~, a~~z kenar~~ çarkta kesilmi~~ silindirik gövde dört 

taraftan bas~larak çukurla~t~r~ lm~~, düz diplidir. 
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S~ra No 

Eserin Ad~~ 

Envanter No 
Yap~m tekni~i 

Bulundu~u yer 
Devri 

Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

S~ra No 
Eserin Ad~~ 
Envanter No 

Yap~m tekni~i 
Bulundu~u yer 

Devri 
Ölçüsü 
Durumu 
Tan~m~~ 

: 2 2 (Fig. 22) 
: Gutturnium 

54-2-70  
: Serbest üfleme 

: Sungurlu, Ekmekçi 
: Roma Imparatorluk Ça~~~ (I.S. 2.-3. yüzy~llar) 
: Yük:15,4 cm., Gövde çap~: 11,3 cm. 
: A~~z kenar~~ ve boyun k~r~k yap~~ t~ r~ lm~~ t~r. 
: Aç~k ye~il mavi saydam cam hamurlu, yuvarlak basit 
a~~z kenar~~ d~~a aç~ l~ ml~d~r. A~~z ve boyun koni 
biçimlidir. Boynun gövde ile birle~mesi bo~umludur. ~i~e 
konik gövdeli ve halka kaidelidir. 

: 23 (Fig. 23) 
:~i~e 
: ~~ 56-5-6g 
: Serbest üfleme 

: Kulular 

: Roma Imparatorluk Ça~~~ (1.S. 2.-3. yüzy~llar) 
:Yük: 8,2 cm. Gövde çap~: 8,1 cm. 
: Gövdenin bir yüzü eziktir. 
: Bordo saydam cam hamurlu, yuvarlak d~~a ta~k~n basit 
a~~z kenarl~, ince k~sa boyunlu, küre gövdeli yap~lmak 
istenirken, bir yüzde eziklik, di~er yüzde deforme biçim, 
yap~mdaki hata nedeniyle olu~mu~tur. 

Belleten C. LI, 39 




